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前   言 
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则起草。 
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制革用聚（甲基）丙烯酸树脂复鞣剂测试方法 

1 范围 

本文件规定了制革用聚（甲基）丙烯酸树脂复鞣剂的术语和定义、测试方法。 

本文件适用于符合3.1规定的粘度小于20000 mPa.s的阴离子型聚（甲基）丙烯酸树脂复鞣剂的分析

测试。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本文件。 

GB/T 250  纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡 

GB/T 6284  化工产品中水分测定的通用方法 干燥减量法 

GB/T 6368  表面活性剂 水溶液pH值的测定 电位法 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和测试方法 

GB/T 7531  有机化工产品灼烧残渣的测定 

QB/T 2223-1996  制革用丙烯酸树脂乳液测试方法 

QB/T 2412  皮革用化学品技术通则 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

    聚（甲基）丙烯酸树脂复鞣剂  anionic polyacrylic resin retanning agent 

以（甲基）丙烯酸及其亲水性和弱疏水性的乙烯基类衍生物为主要原料，经水溶液自由基聚合所制

得的水溶性型聚（甲基）丙烯酸树脂复鞣剂（简称PA树脂复鞣剂）。 

4 测试方法 

4.1 一般规定 

4.1.1 本文件所用试剂和水在没有注明其他要求时，均指分析纯试剂和 GB/T 6682中规定的三级水。 

4.1.2 测定环境的温度为（24±2）℃。 

4.1.3 取样及测试通则应符合 QB/T 2412 的规定。 

4.1.4 测试试样干燥、冷却、称重，重复干燥、冷却、称重，两次称量值的质量差不大于 0.0003 g

时，视为恒重。 

4.1.5 除外观项目外，每个测试项目平行测定两次。 

4.2 外观 

自然光条件下用目视的方法进行观察。 

产品为粘稠液体，没有沉淀与悬浮物。 

4.3 pH的测定 

按GB/T 6368 进行检验，其中试验条件：（25±1）℃，称样量（10.0±0.1）g，用100 mL的容量

瓶定容，配制成质量浓度10%的溶液，然后测定溶液的pH。 
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T/CLIAS 008—2023 
4.4 固含量的测定 

4.4.1 测试步骤 

按GB/T 6284 进行检验，其中称样量:（2.5±0.5）g，烘干温度：（105±2）℃。首次烘干时间4h，

然后将称量瓶置于干燥器内，冷却30 min，称重；重复复烘（1 h）、冷却和称重，直至恒重。 

4.4.2 计算 

固含量按公式（1）进行计算： 
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式中： 

W — 测试样品的固含量，以百分数（%）表示； 

m0 — 试样的质量，单位为克（g）； 

m1 — 称量瓶的质量，单位为克（g）； 

m2 — 恒重后称量瓶和试样的质量，单位为克（g）。 

4.5 灰分的测定 

按GB/T 7531 进行检验，其中新坩埚或者未使用过的坩埚预处理条件:（600±25）℃下灼烧4 h，

称样量:（2.0±0.5）g。试样在（500±25）℃下预灼烧2 h，再升温至（700±25）℃，继续灼烧4 h。 

4.6 粘度的测定 

4.6.1 仪器和设备 

数显式旋转粘度计（自配恒温水槽）。 

4.6.2 测试步骤 

先将粘度计恒温至（25±0.2）℃，将样品放入测试筒内，选择合适的转子及转速，开始测量，测

量结束后记录测试温度、转子型号、转速及粘度值。 

4.6.3 粘度与分级 

本文件以样品的物性参数“动态粘度”来间接代表聚合物的分子质量。 

同类样品在相同的固含量、pH、温度、仪器下测试的粘度才具有可比性。同一企业同一产品，用粘

度的测试结果做相对比较，粘度表征其产品稳定性。 

用粘度的测试结果做相对比较，按照粘度大小分成五类： 

——低小分子鞣剂：（300～600） mPa.s； 

——小分子鞣剂：（600～1200） mPa.s； 

——中小分子鞣剂：（1200～2500） mPa.s；  

——中分子鞣剂：（2500～5000） mPa.s； 

——大分子鞣剂：（5000～20000） mPa.s。 

4.7 耐黄变的测定 

4.7.1 仪器和设备 

a）可调水平台，水磨石板或玻璃板，面积600 mm×400 mm； 

b）水平尺； 

c）模板，聚四氟乙烯板或喷聚四氟乙烯的玻璃板，规格120 mm×120 mm×5 mm； 

d）玻璃棒； 

e）电热恒温烘箱，0 °C～200 °C，温度计分度值为1 °C； 

f）干燥器，内装有效干燥剂； 

g）耐黄变试验机，紫外灯管为UV 30 W。 

4.7.2 丙烯酸树脂薄膜的制备 
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用水平尺将可调水平台调至水平，把洗净后的模板置于水平台上。将丙烯酸树脂稀释到固含量24％

后，称取35 g～40 g试样倒在模板上（如果样品自身固含量较低，可不用稀释直接倒入模板），用玻璃

棒将树脂平推至模板边缘，使其分布均匀，室温干燥。当树脂成膜外观呈透明状时，放入电热恒温烘箱

中，在40 °C～42 °C条件下干燥4 h，再在80 °C～82 °C条件下干燥4 h，取出后放入干燥器中，待模板

冷却后，将膜取下备用。 

薄膜应均匀平整，不应有气泡、裂纹等缺陷，薄膜厚度：0.3 mm～0.5 mm。 

4.7.3 测试步骤 

4.7.3.1 将制备好的聚丙烯酸树脂薄膜剪切为二份，一半作为测试样，一半作为对比样。 

4.7.3.2 开启耐黄变试验机，预热至90 ℃。 

4.7.3.3 将测试样薄膜放在转盘上，关上试验机门，开启紫外灯，打开风扇，温度保持在90 ℃，时间2 

h。 

4.7.3.4 时间到达后取出测试样薄模，将紫外光照射后的测试样与对比样进行对比，观察黄变情况，按

照发黄程度用GB/T 250规定的变色用灰色样卡进行评定，判断耐黄变性能及变色等级。 

4.8 溴值的测定 

按照QB/T 2223-1996 中3.4条的规定检验样品中残留的不饱和单体。 

两次平行试验结果误差不大于0.1。 

5 试验报告 

试验报告应包括下列内容： 

a）本文件的编号； 

b）试样名称、编号、牌号、生产厂家、检测项目； 

c）检测结果； 

d）检测人员及日期； 

e）实际操作与本文件的不同之处。 
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